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%                hashvarc 

clc; 

clear; 

a=300; b=100; c=100;        %Vannai chaper@ 300*150*100 

a1=50; b1=50; c1=300;       %Magnisalari chaper@ 

50*50*300 

B=1.5;                      %Magnisalari indukcian 

delPc=1.05;                 %Poxpatum tesakarar korust@ 

delPc=1.03 wat 

Gm=15.6;                    %Magnisalari zangvac@ Gm=15.6 

kg 

Sn=40; Pb=60;               %Metaghi tesak@ POC-40 

g=9.31;                     %Metaghi tesakarar zangvac@ 

Tk=763;                     %Magnisakan poxakerman 

jermastijan@ 763 C 

tn=238;                     %halman jermastijan@ tn=238 C 

C1=499e-7;                  %Metaghi tesakara 

jermunakutiun@ lamda=C1=499e-7 

C2=0.011;                   %Metaghi halman tesakarar 

jermunakutiun@ C2=teta=0.011 

K=2.2;                      %dimadrutin mecacman 

gorcakic@ 

G=24;                       %Metaghi zangvac@ 

K0=1;                       %Cavalain gorcakic 

h1=90;                      %Beri barcrutiun@ 

deltB=20;                   %Vannai pateri hastutiun@ 

deltM=0;                    %Induktori magnisalar 

deltK=0;                    %Induktori patian 

lambdat=500;                %Induktori magnisalari 

jermahaghordakanutian gorcakic 

lambdaB=500;                %Induktori vannai pateri 

jermahaghordakanutian gorcakic 

lambdaK=381;                %Induktori  

jermahaghordakanutian gorcakic 

lambdaM=220;                %Induktori mutqi larum 

delta=4.3;                  %Induktorum hosanqi xtutiun@ 
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tgon=120;                   %Induktori mecusacman 

tuilatreli jermastijan@ 

ghetta0=0.7;                %teghakaianqi O.G.G-n 

deltat=10;                  %hashvarki qail@ (second) 

delt_t=3;                   %hashvarkain jermastijani 

tuiltreli sheghum@ 

delt1=2;                    %Jermamekusich cherti 

popoxman qajl@ 

Cpgh=381; Gpgh=2.068;       %pghndzi  

deltat=10;                  %jermastijani qail@ 

 

t_hal=238;OGG=0; n=0; t=0; ti=0; 

t1=24; t0=22; R0=0.0006; U=0.021; 

Gn=0;Gmm=0; Q1=0; Q2=0; Q3=0; Q4=0; 

Q5=0; Q6=0; Q7=0; Q8=0; Q9=0; W2n=0; 

Delta1=2/1000;  Delta2=20/1000; 

Lamda1=52;      Lamda2=0.05; 

P0=U^2/R0; 

while(OGG<ghetta0) 

                   %                Block-2 

if(t<t_hal)  

    W1=C1*Gm*(t1-t0); 

    Q2=W1/deltat; 

else  

    W2=C2*Gm; 

    Q2=W2/deltat; 

end;               %                Block-3 

Rt=R0*(235+t)/(235+22); 

P=U^2/Rt; 

t1=(W1+C1*Gm*t0)/(C1*Gm); 

W1=P*deltat; 

                   %                Block-4 

Q4=0; 

if(t1<t) 

    S=102000;      %                Block-5 

    Lamda1=500; 

    Lamda2=840; 

    Q4=S*(t1-t0)/(Delta1/Lamda1-Delta2/Lamda2); 

end;                %                Block-6 

n=0;  

while(ti<Tk)        %                Block-10 
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t1=24; t0=22; Delta=25; S=102000; 

Q3=lambdaM*((t1-t0)/Delta)*S; 

                    %                Block-7 

GM=15.6; B=1.5; deltaPc=1.03; deltaP0=1.03; 

Q5=deltaPc*GM*B*B; 

                    %                Block-8 

Q6=Q3+Q5; 

                    %                Block-9 

CS=500; 

ti=(Q6*10)/CS*GM; 

deltM=deltM+2;  

n=n+1;              %                Block-10 

end                 %                Block-12 

Q8=S*(t1-t0)/(Delta1/Lamda1-Delta2/Lamda2); 

                    %                Block-13 

delta=3; S=225; 

Q7=S*lambdat*(t1-t0)/delta; 

                    %                Block-14 

I1=14.85; r1=0.41; 

deltaP1=I1*r1; 

Q9=deltaP1; 

%------------------------------------Block-15 

Lamda_pghindz=381; 

Q10=S*Lamda_pghindz*(t1-t0)/delta;  

%------------------------------------Block-16 

ti=(Q10*deltat)/Cpgh*Gpgh+t0; 

%------------------------------Block-17,18 

if(ti<120) 

   delta1=delta1+2; 

end;  

%------------------------------Block-19 

t1=24; t0=22; delta=20; S=47200;   

Q10=S*Lamda_pghindz*(t1-t0)/delta; 

%------------------------------Block-20 

Q1=Q2+Q3+Q4; 

Q=Q1+Q2+Q5+Q9; 

%------------------------------Block-21 

R0=0.0006; 

Rt=R0*(235+t1)/(235+t0); 

t1=24; t0=22;                                         

Rt=R0*(235+t1)/(235+t0); 
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%------------------------------Block-22 

rm=3012; deltaP=1.03;  

P=deltaP*Gm; 

r1_0=0.41;r2_0=0.006; 

I1_0=14.85; I2_0=1409; U1_0=220; R0=0.0006; 

%------------------------------Block-23 

I2=1409; R2=0.0006; 

U2=I2*R2; 

%------------------------------Block-24 

U2=0.82; 

I2=U2/Rt; 

%------------------------------Block-25,Block-26 

Emon=(I2_0*r2_0)^2+(I2_0^2*R0)^2; 

%------------------------------Block-27 

U1=220; 

%------------------------------Block-30     

W1=C1*Gm*(tn-t0); 

%------------------------------Block-31  

T1=10; 

%------------------------------Block-32  

while(Gn<Gm) 

for i=1:n 

W2=Q2*deltat; 

Gm=Q2*deltat/C2; 

%------------------------------Block-33  

Gn=0; 

Gn=Gn+Gm; 

end 

%------------------------------Block-34  

end  

%------------------------------Block-35 

for i=1:n 

    W2n=W2n+W2(i); 

end 

%------------------------------Block-36 

T1=n*deltat; T2=n*deltat;        

%------------------------------Block-37 

W=W1+W2;                         

%------------------------------Block-38 

T6=T1+T2;  

%------------------------------Block-39 
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M=Gm/T6;  

%------------------------------Block-40 

suma=sum(W2); 

OGG=W/suma;  

if(OGG<ghetta0) 

 Deltat= deltat+0.001; 

end; 

  

end; 
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АКТ 

О практическом исползовании результатов диссертационной работы АРУТЮНЯН А.М. 

«РАЗРАБОТКА УСОВЕРШЕНСТВОВАННОЙ ИНДУКЦИОННОЙ УСТАНОВКИ 

ПЛАВКИ МЕТАЛЛОВ» 

 

 Настоящим актом подтверждаем, что результаты диссертационной работы Арутюнян 

А.М. использованы в экспериментальном образце канальной печи мощностью 2,5кВт. 

Изготовленного ООО «Никол-Думан» в соответствии с разработанными Арутюнян А.М. 

схемами силовой части и системы управления. 

Предложенные Арутюнян Анной схематические решения позволили значительно улучшить 

производительность труда, уменьшить коммутационные перенапряжения и улучшить 

качество потребляемой электроэнергии. 

Экономический эффект внедрения нового преобразовательного блока составляет 

около 120 тыс. руб. В год, которое получается за счет улучшения потребляемой энергии и 

перемешивания сплавов во время плавки металлов. 

 

Главный специалист ООО «Никол-Думан»   В. Варданян 
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